PERFILES CON

Schliiter

Systems

& Schliiter®-RONDEC

Cantoneras y remates

para una proteccion decorativa
de los cantos de baldosas ceramicas

INNOVACIONES

Aplicacion y funcion

Schliiter-RONDEC es un perfil de remate
para esquinas exteriores de paredes reves-
tidas con baldosas ceramicas, que ademas
ofrece una buena proteccidn de los cantos.
La superficie del perfil forma una esquina
exterior redondeada simétrica con los reves-
timientos ceramicos.

Con el separador integrado en el perfil se
consigue una junta homogénea entre el perfil
y las baldosas. Los perfiles disponibles en
diferentes materiales, colores y acabados
permiten la combinacion de los cantos exte-
riores del revestimiento con los colores de las
baldosas y de las juntas, asi como la posibili-
dad de crear contrastes interesantes.
Schllter-RONDEC-E y —A anodizado se
pueden combinar con el perfil de cenefa
Schllter-DESIGNLINE. Ademas del efecto
decorativo, los perfiles protegen también los
cantos de las baldosas de deterioros por
agresiones mecanicas.

Schliter-RONDEC en acero inoxidable esta
especialmente indicado para la proteccion
de cantos de las baldosas, pero también
es apto como perfil de remate en suelos o
como peldafo en escaleras. Igualmente con
Schlliter-RONDEC se pueden realizar entre-
gas, esquinas o terminaciones de zdcalos con
otros recubrimientos, como p. gj., moqueta,
parqué, piedra natural 0 pavimentos de resina
epoxi. Para una correcta union de los perfi-
les en esquinas interiores y exteriores existen
piezas especiales en los diferentes acabados
de Schltter-RONDEC.

Acero inoxidable /

Alu Latén cromado
C L |CL
PRO PRG




Material

Schiiter-RONDEC esta disponible en los
siguientes materiales:
E = Acero inoxidable
V2A N°. Mat. 1.4301 = AISI 304
VAA N°. Mat. 1.4404 = AISI 316LL

EB = Acero inoxidable cepillado

EP = Acero inoxidable pulido

MC = Latdén cromado

AE = Alu. anodizado natural

AK = Alu. anodizado cobreado

AM = Alu. anodizado dorado

AT = Alu. anodizado titanio

ACG = Alu. anodizado cromo brillante
AKG = Alu. anodizado cobreado brillante
AMG = Alu. anodizado dorado brillante
ATG = Alu. anodizado titanio brillante

ACGB = Alu. anodizado cromo cepillado
AGSB = Alu. anodizado negro cepillado
AKGB = Alu. anodizado cobreado cepillado
AMGB = Alu. anodizado dorado cepillado
ATGB = Alu. anodizado titanio cepillado

TS = Alu. lacado con relieve

AC = Aluminio lacado

C/A = MyDesign by SchlUter-Systems*
PRO = PVC de color

PRG = PVC de color

Schiiiter®>-RONDEC-A (ACGB)

Schliiter®-RONDEC-A/V (Empalme fiir Aluprofile)

Propiedades del material y

campos de aplicacion:
Schltter-RONDEC se fabrica en una gran
variedad de materiales y acabados. Se
debe comprobar la idoneidad del tipo de
material segun las agresiones quimicas y/o
mecanicas previstas. A continuacion deta-
llamos algunas indicaciones generales.
Schlliter-RONDEC-MC es especialmente
idéneo para cantos y remates en revesti-
mientos, p. &j. en combinacion con la gri-
feria cromada en bafos. Las superficies
visibles deben protegerse de abrasiones.
Se debe eliminar de forma inmediata restos
de mortero de rejuntado o cemento-cola.
Schllter-RONDEC-E (Acero inoxidable) esta
fabricado en un acero inoxidable de la cali-
dad 1.4301-V2A (AISI 304) 6 1.4404-V4A
(AISI 316L) y especialmente indicado para
zonas con altas agresiones mecanicas y/o
quimicas. p. gj. en la industria alimentaria,
cervecerias, lecherias, cocinas industriales
y hospitales. Para zonas con agresiones
especiales, p. gj. en piscinas (agua dulce),
recomendamos el uso del acero inoxidable
V4A. El acero inoxidable no resiste a todas
las agresiones quimicas como p. gj., el &cido
clorhidrico, acido fluorhidrico y concentracio-
nes elevadas de sales. Antes de instalar los
perfiles se debe de comprobar la idoneidad
del material. Segun las agresiones quimicas
esperadas se pueden elegir entre las cuali-
dades de acero inoxidable 1.4301 (V2A) o
1.4404 (V4A).

Schliter-RONDEC-AE / -ACG / -ACGB /
-AM / -AMG / -AMGB / -AK / -AKG /
-AKGB/ -AT / -ATG / -ATGB (Aluminio
anodizado): Por su capa anodizada el
aluminio presenta una superficie refinada,
que en circunstancias normales de uso
no experimenta cambios. Las superficies
visibles deben protegerse de abrasiones.
El aluminio es sensible a medios alcalinos.
Materiales que contengan cemento actian
en combinacion con humedad de forma
alcalina y pueden provocar corrosiones
segun el nivel de concentracion y el tiempo
de exposicion (formacién de hidréxido de
aluminio). Por ello se debe eliminar de las
superficies vistas de forma inmediata cual-
quier resto de mortero de rejuntado o de
cemento-cola. Se debe colocar el perfil con
cemento-cola en la capa de contacto de la
baldosa sin dejar huecos, en los cuales se
podria acumular agua.

Schltuter-RONDEC-PRO/-PRG (PVC de
color) esta fabricado en PVC duro de color,
por lo que no se puede doblar, ni rayar. El
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material esta estabilizado a los rayos UVA,
pero no esta resistente a los cambios de
color en exteriores. No es apto para la
proteccion de cantos o como remate en
zonas con altas agresiones mecanicas,
como, p.e., en escaleras y entregas en
pavimentos.

Schlliter-RONDEC-AC (aluminio lacado):
El aluminio se somete a un tratamiento
previo y se recubre con pintura en polvo.
Este recubrimiento es de color estable y
resistente a los rayos UV y a la intemperie.
Los bordes visibles deben protegerse de
objetos abrasivos 0 que puedan rayarlos.

Schltiter-RONDEC-TS (aluminio lacado con
relieve) es un perfil con acabados inspirados
en la naturaleza (otras caracteristicas, ver
Schluter-RONDEC-AC).

Indicacion:

Debido a distintas técnicas de produccion
no se pueden excluir diferencias de color
entre los perfiles y sus angulos.

v

RONDEC-AC: dentro de la serie MyDesign
by SchlUter-Systems* se puede personali-
zar en 190 colores de la paleta de colores
RAL-Classic o con una impresion digital de
su eleccion. (para ver mas propiedades,
consulte RONDEC-AQC).

*

MyDesign

by Schliiter-Systems

* Si tiene alguna pregunta sobre MyDesign
by Schllter-Systems, nuestros técnicos
comerciales estan a su disposicion para
ayudarle.

Indicacion: debido a las difetentes proce-

sos de fabricacion no se pueden descartar
diferencias de color entre los perfiles y sus
angulos.
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Relacion de productos:

Schliiter®>-RONDEC-PRO Schliiter®>-RONDEC-PRG
PRO = PVC de color PRG = PVC de color
Longitud de suministro: 2,5 my 3 m Longitud de suministro: 2,5 my 3 m
H=mm 6 8 10 11 12,5 H=mm 6 8 10 12,5
AP . . . BW . . . .
BH . . . PG . . . .
BW . . . . . W . . . .
CA e o o Angulo exterior o o o
G o o o Angulo interior o o o o
GS . . . . .
HB ° ° ° Schltter®-RONDEC-PRO
HG . . .
NB . . .
PG . . . . .
SP . . . . .
W* . . . . .
Angulo exteriore e e e e
Angulointeriore e e e e
Schliiter®>-RONDEC-AC Schliiter®-RONDEC-AC Schliiter®>-RONDEC-MC

AC = Aluminio lacado  Longitud de suministro: 2,5 m AC = Aluminio lacado Longitud de suministro: 3 m MC = Latén cromado  Longitud de suministro:2,5 m

H=mm 6 8 10 11 12,5 H=mm 6 8 10 11 12,5 Material MC
BH . . . . . BW . . . . . H= 6 mm .
BW . . . . . C/A . . . . . H= 8 mm .
C/A ° ° ° ° ° PG ° . ° . ° H=10 mm °
G * v 0 w s e e e e H=11 mm .
GM « .+ . MBW o o s s . H=12,5 mm .
GS e o o . MGS e o e o o Angulo exterior .
HB e o . Angulo exteriore e e e e Angulo interior .
HG e o o . Angulointerore e e e e
PG . ° . . . Empalme O O > b
wW . . . . .
MBW . . . . .
MGS . . . . .
Angulo exteriore e e e e
Angulointeriore o o e e

. . .

Empalme 0

Schiliiter®-RONDEC-A anodizado

AE = Aluminio anodizado natural / ACG = Aluminio anodizado cromo brillante, / ACGB = Aluminio anodizado cromo cepillado, AM = Aluminio anodizado dorado / AMG =
Aluminio anodizado dorado brillante / AMGB = Aluminio anodizado dorado cepillado, AK = Aluminio anodizado cobreado / AKG = Aluminio anodizado cobreado brillante /
AKGB = Aluminio anodizado cobreado cepillado, AT = Aluminio anodizado titanio / ATG = Aluminio anodizado titanio brillante / ATGB = Aluminio anodizado titanio cepillado,

AGSB = Alu. anodizado negro cepillado Longitud de suministro: 2,5 m
Material AE ACG ACGB AM AMG AMGB AK AKG AKGB AT ATG ATGB AGSB
H= 6 mm . . . . . . . . . . . ° .
H= 8 mm . . . ° . . . ° . . . ° .
H= 9 mm . o .

H=10 mm . . . . . . . . ° . . . °
H=11 mm o . o

H=12,5mm . ° . . . ° . . . ° . . .
H=15 mm . o .

Angulo exterior . . ° . . . ° . . . ° . .
Angulo interior . . . . . . .

Empa|me ° ° . ° ° ° . ° ° ° . ° °

Los empalmes estan disponibles para las alturas 8, 10y 12,5 mm.
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Schliiter®>-RONDEC-A anodizado Colores:
AE = Aluminio anodizado natural / ACG = Aluminio anodizado cromo brillante Longitud de suministro: 3 m AP = albaricoque
BH = bahama
H=mm 6 8 10 11 12,5 BW = blanco brillante
AE o o o o o CA = caramelo
ACG . e . . . C/A =MyDesign by Schiiter-Systems*
Angulo exterior o . o . o G =gris
Angulo interior o o o o o GM = gris metdlico
Empalme o ° o ° ° GS = negro
HB = beige
HG = gris claro
NB = avellana
PG = gris medium
SP = melocotén suave
W = blanco
AE = Alu. anodizado natural
TSI = lacado con relieve marfil
TSC = lacado con relieve crema
Schliiter®-RONDEC-TS TSBG = lacado con relieve gris beige
TS= aluminio lacado con relieve Longitud de suministro: 2,5 m, 3 m TSB = lacado con relieve beige
TSSG = lacado con relieve gris piedra
H=mm 6 8 10 11 12,5 TSG = lacado con relieve gris
TSI ] [ ] [ ] TSOB = lacado con relieve bronce
TSC 0 o . o . TSLA = lacado con relieve antracita claro
TSBG 0 . . o . TSDA = lacado con relieve antracita oscuro
TSB o o 0 o 0 TSR =lacado con relieve éxido
TSSG . . . . .
TSG o . o . . * Recubrimiento o impresion personalizados
TSOB o . o . o para el cliente
TSLA . . . . .
TSDA . . . . .
TSR . . . . .
Angulo exterior . o . o .
Angulo interior . . . . .
(] (] (] (] (]

Empalme

Schiliiter®>-RONDEC-E
E = Acero inoxidable / EP = Acero inoxidable pulido / EB = Acero inoxidable cepillado / EV4AA = Acero inoxidable

1.4404-V4A (AISI 316L) Longitud de suministro: 2,5 m d I
Schliter®-RONDEC-TS (TSOB)
H=mm 4,5 6 7 8 9 10 11 12,5 15
E . . . . . . . . .
EP o L] o [
EB . . . . . . . .
EV4A . . . .
Angulo exterior o . . . . . . . .
Angulo interior o . . . o . . . .
Empalme 3 . . . .
° ° L[] L]

Endkappen EB* o . ° o ]
Los angulos exteriores estan disponibles en acero inoxidable V2A y V4A, asi como una imitacién de acero inoxi-

dable de aluminio. Los angulos interiores estan disponibles en imitacion de acero inoxidable en aluminio.
*Los tapones EB pueden utilizarse para Schliiter®-RONDEC-E y —EP.

Longitud de suministro: 1 m, 3 m

H=mm 6 8 10 11 12,5
E . . . o* . #
*Disponible en 3 m Schlliter®-RONDEC Esquinas exteriores e

interiores



Schliiter®-RONDEC-E

Schltter®-RONDEC-E/V (Empalme para perfiles de acero
inoxidable)

Schllter®-RONDEC-EB/EK (Tapdn de acero inoxidable para
RONDEC-E y -EB)

Modo de empleo

1.Elegir la altura del perfil Schltter-
RONDEC segun el espesor de las bal-
dosas y el tipo de colocacion.

2.Se aplica el cemento-cola con llana
dentada donde debe terminar el recu-
brimiento ceramico. Si se coloca
Schliter-RONDEC en la esquina exterior
de una pared, se deben de colocar las
baldosas ceramicas primero en una pared
y, a continuacion, aplicar el cemento-cola
en la esquina de la segunda pared.

3.Se coloca Schliter-RONDEC presio-
nando el lado perforado en forma de tra-
pecio en el adhesivo y se ajusta el perfil.

4.Se debe cubrir totalmente el lado per-
forado de adhesivo y se debe rellenar
con cemento-cola el reverso de la zona
redonda abierta del perfil.

5. Colocar las baldosas sobre toda la super-

ficie y alinear de modo que el borde
superior del perfil quede enrasado con
la baldosa.
Indicacion: para compensar las tole-
rancias dimensionales del material de
revestimiento, el perfil puede sobresalir
o inclinarse ligeramente en el drea de
la pared. En pavimento, el perfil nunca
debe quedar mas alto que la superficie
del recubrimiento, sino mas bien 1 mm
aprox. por debajo.

6.Las baldosas se colocan pegadas al
separador del perfil, garantizando de
este modo la existencia de una junta uni-
forme de 1,5 mm. En el caso de perfiles
de acero inoxidable, latén y acabado en
PRG se debe dejar una junta de aprox.
1,5 mm. Las juntas entre el perfil y las bal-
dosas se deben rellenar completamente
con material de rejuntado.

7.Las superficies sensibles se deben tratar
con materiales y herramientas, que no
puedan causar deterioros o rayazos.
Se debe eliminar de forma inmediata,
especialmente en el caso del aluminio,
cualquier resto de material de rejuntado
0 cemento-cola.

8.Para las esquinas exteriores e interiores
se suministran piezas especiales.
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Indicaciones

Schliter-RONDEC no precisa ningun man-
tenimiento especial. Para superficies sensi-
bles no se debe utilizar ningun producto de
limpieza abrasivo.

Deterioros de las capas anodizadas soélo
podran eliminarse mediante un repintado.
Los perfiles de acero inoxidable obtienen
una superficie brillante empleando produc-
tos de pulimento de cromo o similares.
Las superficies de acero inoxidable expues-
tas a la intemperie 0 a sustancias agresi-
vas deberian limpiarse periédicamente
mediante productos de limpieza no agre-
sivos. La limpieza periddica no sélo man-
tiene el aspecto limpio del acero inoxidable
sino reduce también el riesgo de corrosion.
En ningun caso los productos de limpieza
pueden contener acido clorhidrico o acido
fluorhidrico.

Debe evitarse el contacto con otros meta-
les, como por ejemplo el acero normal,
ya que ello puede conllevar la contamina-
cion con éxido ajeno. Lo mismo rige para
herramientas como llanas o lana de acero,
que se emplean para la eliminacién de
restos de mortero. En casos necesarios,
esta disponible el pulimento de limpieza
SchlUter-CLEAN-CP.



Texto de prescripcion:

Suministro y correcto montaje de _____ metros
lineales de Schliter-RONDEC como perfil de
entrega o cantonera con un lado perforado en
forma de trapecios y superficie vista redonda.
La instalacion de las piezas especiales como
esquinas exteriores o interiores

M debe incluirse en el célculo del precio uni-
tario.

M se calculara por separado.

Se deben tener en cuenta las instrucciones de
montaje del fabricante.

Material

H-E = Acero inoxidable 1.4301 (V2A)

B - E V4A = Aceroinoxidable 1.4404-V4A (AISI 316L)

B -EB = Acero inoxidable cepillado (V2A)
W-EP = Acero inoxidable pulido

B -MC = Latdn cromado

N - AE = Aluminio anodizado natural

M- AK = Alu. anodizado cobreado

B -AM = Alu. anodizado dorado

- AT = Alu. anodizado titanio

B - ACG = Alu. anodizado cromo brillante

M - AKG = Alu. anodizado cobreado brillante
M - AMG = Alu. anodizado dorado brillante
B - ATG = Alu. anodizado titanio brillante

M - ACGB = Alu. anodizado cromo cepillado
M - AGSB = Alu. anodizado negro cepillado
M - AKGB = Alu. anodizado cobreado cepillado
B - AMGB = Alu. anodizado dorado cepillado
B - ATGB = Alu. anodizado titanio cepillado
m-TS = Alu. lacado con relieve

B -AC = Aluminio lacado

M- C/A = MyDesign by Schliter-Systems
M- PRO = PVC de color

M- PRG = PVC de color

Altura del perfil: mm
Color:

Ref.:

Material: €/metro
Mano de obra: €/metro
Precio total: €/metro
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Schliter-Systems KG - SchmolestraBBe 7 - D-58640 Iserlohn - Tel.: +49 2371 971-1261 - Fax: +49 2371 971-1112 - schlueter-systems.com
Schliiter-Systems S. L. - Apartado 264 - Ctra. CV 20 Villarreal - Onda, km 6,2 - 12200 Onda (Castellon)

Tel.: +34 964 24 11 44 - Fax: +34 964 24 14 92 - info@schluter.es - schluter.es

Art.-Nr. 551 295 — Edicion 03/23 - Con la nueva edicion se anula esta edicion.



